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Operacoes com
Ferramentas .
Manuais -
Iniciacao

Modulo 1




TECNICAS DE CARPINTARIA E MARCENARIA MANUAL

APRESENTACAO MODULAR

Apresentacdo

O mddulo de Opera¢des com Ferramentas Manuais - Iniciacdao - tem uma duracdo de
75h e visa transmitir aos alunos o conhecimento das vdrias ferramentas manuais que
nao podem faltar na rotina de trabalho de uma Carpintaria/marcenaria. Tem ainda
como finalidade desenvolver no aluno aptiddes sobre o manuseamento e tratamento

de ferramentas manuais, bem como todo o processo que delas advém.

Objetivos Globais

No final deste mddulo, os alunos deverdo ser capazes de:
e Caraterizar as ferramentas para corte de madeiras duras e brandas.
e Aplicar para cada tipo de madeira dura ou branda o angulo de corte mais
adequado.
e Efetuar cortes e desbastes em diferentes sentidos no veio da madeira.
e Executar operagOes de afagamento.

e Efetuar operagdes de lixamento, utilizando os abrasivos numa sequéncia légica.

Conteudos

No final deste mddulo, os alunos serdo capazes de conhecer, identificar, manusear
e tratar as diferentes ferramentas manuais que sdo indispensaveis na rotina de uma
carpintaria/marcenaria:

e Instrumentos de corte;

e Ferramentas de desbaste;

e Ferramenttas para samblagens;

e Aparafusamento e ferramentas perfuradoras;

e Grudes e colas para madeira;

e Ferramentas de aperto;

e Ferramentas de percussao.

It

=
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INTRODUCAO

Todas as marcenarias devem ter um conjunto basico de ferramentas manuais, sempre
bem cuidadas e acondicionadas.

As ferramentas manuais tradicionais sdo indispensaveis na rotina da marcenaria, apesar
de terem surgido as maquinas elétricas. Com um conjunto de ferramentas manuais
basicas, o profissional faz a marcacdo da peca, acerta as medidas, desbasta a madeira,
serra, elimina irregularidades, parafusa e desparafusa. Sdo faceis de manusear e
resistentes, mas precisam de ser bem acondicionadas para permitirem o acesso rapido
no trabalho didrio. O transporte, em caixa apropriada, deve ser facil. E essencial estarem
ordenadas no momento em que se usam e guardam as ferramentas, assim como os
cuidados com a manutencgao, pois sao fundamentais e determinantes na vida util da
ferramenta. O proprio marceneiro também pode fazer a afiacdo das pecas, tarefa que
requer alguns cuidados basicos, dispensando o encaminhamento para um especialista.
Neste manual iremos falar sobre algumas ferramentas que nao podem faltar na rotina
@ de trabalho de uma marcenaria. Pretende-se, também, desenvolver no aluno aptidées &
sobre o manuseamento e tratamento de ferramentas manuais e todo o processo que

delas advém.

ki

==

CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA | 9

p= =

Manual Carp_ 3 Tec CarpMarc MANUAL_Mod1a2_FINALv2_Tc.indd 9 @ 05-03-2013 21:31:49



TECNICAS DE CARPINTARIA E MARCENARIA MANUAL

O Banco, ferramentas e equipamentos

BANCO DE MARCENEIRO

O banco de marceneiro é uma mesa especial onde ele executa todos os seus trabalhos. E
constituido por duas partes: o pé e otampo. O primeiro (P) € umaarmacao feitade madeira
de casquinha em grosso, que suporta o tampo. E formada por quatro prumos ou pés
ligados entre si, dois a dois, por travessas da mesma madeira, ligadas longitudinalmente
por duas barras igualmente de madeira, rebaixadas para os atravessar e chavetadas para
as manter no lugar.

Estas duas barras sdo ligadas entre si por um fundo de casquinha a quatro fios, formando
caixa, onde o marceneiro arruma ferramentas, como a garlopa, o rebote, as plainas, o
desbastador, 0 macgo, o taleiro, etc.

O comprimento da caixa é de 1,10m por 0,50m de largura.

0Tampo (T) do banco deve ser de madeirarija, como 0o mogno, a nogueira, etc., colocando-
se perpendicularmente ao banco. O tampo tem uma série de furos quadrados onde
@® entram uns prismas de ferro com molas de acgo, a fim de se poderem manter a qualquer @
altura. Estes prismas de ferro tém o nome de esperas, o conjunto designam-se baterias,
e servem para encostar enquanto se estd a trabalhar.

Nos dois extremos do tampo ha dois cabegotes, um (C) na face longitudinal e outro
(D) no topo oposto. Os cabecotes sdo pegas moéveis de madeira, também rija, que,
através de parafusos de madeira e guias, se afastam mais ou menos do tampo do banco,
permitindo prender qualquer peca de madeira que se queira serrar, aparelhar, etc. Os
cabecotes constituem assim prensas, um a frente (C) e outra atras (D).

A prensa da frente tem, além do parafuso e da guia de madeira, um outro parafuso guia
de ferro com roseta ou porca, para que a abertura da prensa, quando aperta qualquer
peca de madeira a trabalhar, seja igual em todo o comprimento. Isto é, para que o
cabecote se mantenha paralelo a face do banco. A prensa de tras tem um parafuso e
uma aula de madeira e dois furos quadrados para a colocacdo de esperas.

Por baixo do tampo ha uma gaveta (G) onde o marceneiro guarda as ferramentas mais

pequenas, papéis, etc.

10 | CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA
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Manual do Aluno

O tampo do banco deve estar sempre ligeiramente untado com éleo de linhaga simples,
para que qualquer quantidade de grudo ou cola que nele caia se possa limpar com

facilidade.

Fig. 1a - Banco
\

Fig.1a - Banco
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Bancada de marceneiro com morsa frontal paralela (DIN 7328)
8 7

Tampo da bancada
Aparador
Morsa traseira

9

Gaveta

Fuso da morsa
Chave da morsa
Gancho

Furos dos ganchos
Encosto frontal

10. Encosto traseiro

11. Mordente da morsa
12. Cavalete frontal

13. Cavalete traseiro
14. Travessa

. Parafuso tensor do cavalete

0100 SITD) Q1L O D =

Fig. 1d

Um banco pode ter os seguintes defeitos: ndo ser desmontdvel; ndo ser fechado ou ter

gaveta; ser curto, comprido, leve, alto ou estreito demais; ter as prensas fracas, o cocho

muito raso e a prancha fina e torta; ter falta de 6leo na prancha, e pouca firmeza nas juntas.

SUPORTES PORTATEIS

A forma mais popular de apoio portatil é de longe a bancada dobravel. Esta é realmente

muita pratica, tanto na oficina como em casa, no interior como no exterior. Possui a

carateristica engenhosa de ter um topo de bancada dividido em duas metades e que é

capaz de servir como torno de bancada. E util para unir formatos invulgares, como canos

e encaixes de maiores dimensdes.

Fig. 2

CAIXA DE FERRAMENTAS - Que tanto e precioso tempo poupam, assim como serve para

a conservacgao das ferramentas.

Todavia, nas escolas, e em virtude das ferramentas individuais para cada aluno serem

poucas, e por economia de espaco, convém adotar armarios com gavetas, onde cada

gaveta comporta toda a ferramenta do aluno.

b

=
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N3do é muito usual fechar o banco de marceneiro por se tornar incdmodo, inutil para
certos servigos.

Na caixa, cada tipo de ferramenta deve ter um lugar préprio. As brocas, puas, verrumas
e outras miudezas podem ser postas em caixinhas guardadas na caixa. Na tampa
devem colocar-se os esquadros, os serrotes, a suta, o arco de pua, etc.. Num sarrafo
com entradas, preso ao lado, devem ficar os formdes. As plainas sdao arrumadas em
filas e na frente, presas a outro sarrafo. O tamanho da caixa varia com a quantidade de
ferramentas que cada um possui.

Asferramentas de marcenaria destinam-se, praticamente todas, ao trabalho com madeira
e, de acordo com a sua utilidade, podemos separa-las em grupos de ferramentas:

De Corte: serras e serrotes diversos.

De Desbaste: plainas que retiram camadas superficiais da madeira.
De Furagdo: brocas, furadeiras, bedames, cuja fungao é fazer aberturas na madeira.

De Percussao: martelos, macos de madeira ou metal, etc.

ui A W N BB

. De Entalhe: formdes, bedames e goivas, cuja funcdo é abrir cortes na madeira para

fazer encaixes ou modificar a superficie.

Ferramentas auxiliares: bancada, grampos, sargentos, prensas, esquadros, marcadores
e outras que criam condigdes para que as ferramentas principais possam ser utilizadas. A
palha-de-aco, lixa, pincéis, trincas, escapulas, seringas, lapis que sdo objetos que servem
para limpar, polir, aplicar produtos.

Lista e Definicdo de Ferramentas de Marcenaria Manuais

Plaina de mao - Instrumento que serve para aplainar madeiras.

Garlopa - E a plaina maior que serve para endireitar madeiras.

Guilherme - Este instrumento é uma espécie de plaina que corta a madeira a meio-fio.
Desbastador (rebote). - E em tudo igual a plaina, porém um pouco menor, com o corte
do ferro um pouco abaulado e sem capa.

Bastdo ou cepo - Instrumento analogo a plaina, tendo o rasto convexo ou céncavo, se for
destinado a formar meias-canas ou corddes salientes.

Junteira - Espécie de guilherme comprido, com guia para endireitar as bordas das tdbuas.

Plaina de dentes - A plaina de dentes tem o ferro dentado.

CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA | 13
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Plaina de volta (fig. 3) - Plaina de ferro ou de madeira que tem a base abaulada. Na de
ferro, americana, a base tanto pode ser concava como convexa, adaptando-se a curvas

de todos os tamanhos.

Fig. 3

Cantil - Instrumento para abrir a madeira a meio-fio.
Cepo de gola - Ferramenta que faz a moldura chamada gola.

Goivete (fig. 4) - Espécie de guilherme, com guia para abrir canais.

Fig. 4

Chanfrador - Espécie de plaina, para chanfrar almofadas.

Fig. 5

Suta - Instrumento que serve para tracar angulos de qualquer nimero de graus.

&= 14 | CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA
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Raspadeira ordinaria (fig. 6) - Lamina de aco que serve para

alisar as pecas de madeira, isto €, para fazer o polimento. Os

defeitos que esta ferramenta pode ter sdo a témpera muito
forte ou fraca, a falta de pedra ou triangulo, ferrugem ou torturas na face do fio, cova ou
excesso de lombo na superficie do corte, fio enrolado ou dentado, chanfro muito grande
e afiador mais mole do que a raspadeira. Esta ferramenta deve ser apertada na prensa
para ser amolada, afiada e para se dar o fio, e amola-se com uma lima murca ou lima
triangular. O afiador deve ser de preferéncia uma goiva de aco bem duro. Depois passa-
se a pedra sobre a raspadeira e ndo a raspadeira sobre a pedra. Em seguida, passa-se a
pedra de afiar até que a lamina fique a cortar como um formao, antes de lhe virar o fio.
O afiador deve ser passado no maximo duas vezes em cada fio, correndo o risco do fio se
enrolar e cortar menos. O uso da raspadeira de 2 fios é aconselhavel por produzir mais
servico e permitir maior rapidez do que a de 4 fios.
Oschanfrosndaodevemsergrandes. Araspadeiragrossatem duasvantagensrelativamente
a fina: aquece menos e permite tirar fitas do tamanho da lamina.
Raspadeira americana (fig. 7) - Instrumento de ferro
fundido, onde se prende uma lamina de a¢o para

raspar madeiras.

Em marcenarias finas ndo se deve ter esta raspadeira,
por deixar no polimento muitos tremidos.
Corteché (fig. 8) - Instrumento de

ferro fundido que serve para retocar

as pecas curvas, muito usado pelos

cadeireiros.
Esgache (fig. 9) - Instrumento de madeira, munido
de dois parafusos de borboletas, que serve para

retocar rebaixos ou fazer molduras.

Chave de fenda - Instrumento que consiste numa haste de aco munida de um cabo

numa ponta, tendo a outra achatada para se apertarem parafusos de fenda.

CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA | 15
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TECNICAS DE CARPINTARIA E MARCENARIA MANUAL

Chave de fenda automatica - Espécie de chave de fenda com um torniquete ou haste
espiralada de vaivém.

Grosa - Lima grossa com que se desbasta a madeira.

Lima - Instrumento de ago com asperezas regularmente dispostas, que serve para limpar
ferro e madeira.

Triangulo (fig. 10) - Espécie de lima triangular

comqueseamolamasserraseosserrotes.
Ao ser usada esta lima para amolar as serras, Fig. 10

esta deve ser arrastada s6 para a frente, exceto quando os dentes sao muito miudos.

A pratica - a mestra por exceléncia - ensina que para durar mais devem ser usadas as
trés faces a um tempo, ora uma, ora outra, na mesma serra. Isto prova-se pela teoria
do recozimento dos metais. Usando-se um lado sé do triangulo, este destempera-se
e gasta-se logo, ao passo que ocupando-se os trés lados, alternadamente, os mesmos
aquecem-se menos e duram mais. Ha quem seja levado a amolar a serra com os dentes
do avesso, pela ilusdao de aproveitar um filete de cada lado do triangulo, que ndo tenha
sido gasto. A parte que excede a largura dos dentes sera gasta quando se passa a usar
a outra face. Outros, com o mesmo espirito de economia, passam carvao no triangulo
gasto, pensando poder fazé-lo renovar um pouco. Outros ainda, depois de estar o triangulo
bem velho, avermelham-no e mergulham-no na dgua supondo té-lo com isso renovado.
De nada valem também, as preconizadas reparacdes através de banhos de acidos.
Berbequim Manual (fig. 11) - Instrumento onde que se prendem as brocas com que se

fazem furos pequenos.

Fig. 11

Furador de vaivém (fig. 12) - Instrumento com uma haste de ago espiralada, que serve

para prender brocas muito finas.

o
S P f .
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Verruma de expansdo (fig. 13) - E uma verruma para furos grandes, que utiliza duas

facas, uma menor e outra maior.

Sao utilizadas ora uma, ora outra, =%

conforme o tamanho do furo. A

faca é presa por um parafuso de Fig.13

fenda e corre entre corredicas ajustadas.O parafuso de fenda pode ser substituido por
um de porca que ofere¢a maior resisténcia.

Martelo - Instrumento de aco de percussdo com que se bate.

Martelo para folhar (fig. 14). - Martelo de pena grande com que se estende a folha fina

para ser colada.

Macete - Espécie de martelo grande de madeira dura, feito no torno e preso a um cabo.
E com ele que se percute nas madeiras e nos cabos dos form&es para ndo se partirem.
Maco - E um macete de bases quadradas, feito pelo préprio marceneiro.

Torqués - Espécie de tenaz. Instrumento proprio para segurar ou agarrar, com que se
extraem os pregos.

Alicate - Espécie de torqués de duas alavancas.

Repuxo - Pino de ago que serve para repuxar pregos, desmontar guarda-roupas, etc.
Prensa de topejar (fig. 15) - Instrumento de madeira em que se apertam as molduras a

serem topejadas.
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TECNICAS DE CARPINTARIA E MARCENARIA MANUAL

Pedra de afiar - Utensilio de pedra de grés onde se assenta o fio das ferramentas.

A melhor pedra de afiar, geralmente usada pelos marceneiros, é a turca. Ha outras
qualidades superiores, mas de preco inacessivel para essa classe de artistas.

Como se endireita: endireita-se a pedra no rebolo, com uma lixa de ferro ou de madeira,
ou no chdo cimentado, com agua e areia. Quando se endireita com lixa, ela fica lisa e
com um brilho que deve ser tirado no rebolo com agua ou com uma lixa nova.

O modo mais conveniente de usar a pedra é apertando-a nas prensas do banco. Estando a
pedra firme, a afiacdo faz-se com agilidade e perfeicdo. A pedra turca durissima amolece
usando gasolina.

Escova de ago - Utensilio que serve para limpar as limas.

Graminho - Utensilio de madeira, de duas hastes com uma pequena ponta de aco em
cada uma, com que se tracam riscos paralelos a borda de uma tdbua.

Galgadeira - Espécie de graminho de uma haste com que se alinham pecas largas.
Riscador - Instrumento de aco com que se riscam as pecas de um moével.

Travadeira - Instrumento de ago que serve para travar as serras e 0s serrotes.

As melhores travadeiras de mao, prdprias para as serras e os serrotes de dentes finos,
sdo as que tém as seguintes inscri¢cdes - Cleverson ou Garanto - Fein - D. R. G. M.

Meios de se travar: As serras e os serrotes podem ser travados com uma travadeira de
mao, com repuxo, com uma chave de fenda e até com um alicate. Para travar serras de

fita com rapidez ha travadeiras automaticas.
Barrilete - Ferro em forma de um sete, com
gue o marceneiro prende as tdbuas ao banco,

para serra-las, etc.

Fig. 16

Cavilheira (fig. 17) - Chapa de
aco, com furos dentados, onde ~ o o O O

se passa a cavilha para frisa-la.

Compasso - (De ponta, porta-lapis, de quarto, de circulo, de reducdo, de esfera, mestre
de danca.) Instrumento de ferro que serve para descrever circulos, etc., composto de

duas pernas pontiagudas.

18 | CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA

Manual Carp_ 3 Tec CarpMarc MANUAL_Mod1a2_FINALv2_Tc.indd 18 @ 05-03-2013 21:31:51



Manual do Aluno

Gastalho - Haste de madeira, espécie de sargento, onde se apertam, através de cunhas,

almofadas para serem coladas.

Mogo (fig. 18) - Utensilio constituido por uma haste
dentada com uma espera movedica e quatro pés em cruz.
Serve para suster, perto do banco,pe¢as muito compridas
que se apertam na prensa.
Panela para cola - E composta de dois recipientesonde se dissolve, em banho-maria, a
cola de gelatina.
Pincel - Instrumento que consiste num molho de pelosligados a um cabo. Serve para
estender cola numa superficie.
Trincha - Espécie de pincel largo com que se estende a cola.
Régua - Tira de madeira com que se tragam linhas retas.
Como se endireita uma régua comprida: Quando se quer uma régua comprida bem
direita, endireita-se a régua com uma boa garlopa, até que fique o mais perfeito possivel.
Para verificar se estd bem direita, traca-se uma linha com a prépria régua, numa tabua
aparelhada ou numa prancheta grande, virando-se a régua em todos os lados. Deixa-se
de retocar a régua quando o traco do lapis ndao apresentar abertura de lado nenhum, por
esta estar absolutamente direita. l’\
Graduador de puas (fig. 19).

Peca de ferro fundido, munida

de um parafuso de borboleta.

Escareador (fig. 20) - Instrumento de aco, semelhante a verruma,

que serve para dar um cénico a entrada de furos, onde se pdem W
parafusos de fenda.

Rebolo - Mé de grés, que gira em torno de um eixo horizontal, munida de um depdsito
de agua e que serve para amolar instrumentos de cortar.

Defeitos de que é suscetivel: ser excéntrico, ter excesso de rotagao, ter concavidade ou

sulcos, ter granulacdo muito grossa e ser pequeno ou grande demais.
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Serra de tragar (fig. 21) - Instrumento composto por uma

lamina larga de aco, dentada, presa numa armacado de madeira

constituida por uma haste (alfeizar), duas travessas (cabeceiras),
e dois “pernos” torneados, uma corda (cairo), que tem no centro

um trabalho que a torce, ou uma haste de aco munida, numa

das extremidades, de uma rosca e uma borboleta para esticar a

serra. Serve para respigar e tragar em linha reta.
Serra-bragal - Espécie de serra de tracar, para ser movida por dois. Antigamente era
utilizada na serragem de folhas finas.
Serra para meia-esquadria (fig. 22)-
Tem a lamina como a de tracar, mas
presa numa armacdo desmontavel de
madeira e ferro. Ndo so serve para

meia-esquadria como para serrar a

67x/2° e no esquadro, isto é, a 90°.
Serra de voltas - Igual a de tragar, porém, com uma lamina estreita, que serve para serrar

em linhas tortuosas.

Serra capilar (fig. 23). - E umaserra muito estreita e fina,
presa a uma armacao de aco. Com ela fazem-se trabalhos

perfurados e marchetados.

Serrote ordindrio - Instrumento de lamina larga e dentada, presa a um cabo de madeira
na extremidade mais larga. Serve para serrar em linha reta.
Serrote de costa - De lamina curta e larga, com uma costa na parte superior, préprio para

cortes de precisao.

Serrote de ponta (fig. 24). - Instrumento de lamina cénica
e estreita, com que se fazem as perfuragdes, as bocas dos

cepos das plainas, etc.
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Formao - Instrumento de ferro, calcado de a¢o, que tem gume numa das extremidades
e na outra um cabo de madeira em forma de espiga.

Serve para os marceneiros abrirem cavidades na madeira ou para a desbastarem.

H4 um tipo de form3o (escopro) que tem os dois cantos abatidos do lado do chanfro. E

proprio para entancar malhetes.

Badame (fig. 25) - Espécie de formao reforcado com que os
marceneiros fazem furos na madeira.
O badame deve ser cénico, isto é, mais largo alguns milimetros

no corte e mais estreito na parte que fica perto do cabo.

Goiva (fig. 26) - Espécie de formdao em meia-cana, tendo algumas
o chanfro no lado concavo. Com ela fazem-se os encaixes para os
parafusos de cama e de fenda, retocam-se as molduras, afia-se a

raspadeira, etc. Fig. 26

Pua (fig. 27) - Instrumento para furar, semelhante a verruma.
Quando no comeg¢o uma pua nao limpa bem os furos, é porque
as facas verticais gastaram-se e ficaram mais curtas do que as

horizontais. Com um pequeno tridangulo e uma lima de ourives
repara-se facilmente esse defeito, amolando as primeiras facas e
reduzindo as segundas.
A pua com facas horizontais, uma mais alta do que a outra de modo a cortar uma so,
serve para furar de topo.
Verruma (fig. 28) - Pequeno instrumento de
v TR S > l
aco que serve para abrir furos em madeira.

A rosca da ponta, quando ndo puxa, deve ser amolada com um triangulo fino. O mesmo

se faz, mas superficialmente, com as facas quando elas ndo cortam. A verruma ndo se
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presta para furar nas extremidades das pegas porque racha a madeira, a menos que elas
sejam apertadas nas prensas do banco ou com um grampo.

Um bom cabo para verruma é o de um form3o com arruela. E melhor do que o que se
compra com a mesma, por ser mais pratico.

Arco de pua (fig. 29). - Instrumento onde se

prendem as puas e as verrumas para furar.

Os melhores sdao os que funcionam sobre

esferas e tém torniquetes para meias-voltas.

Cabo para verrumas - Utensilio de ferro ou de madeira onde sdo presas as verrumas,
quando postas em uso.

Esquadro - Instrumento formado por duas pecas fixas, ajustadas em angulo reto.
Construcao do esquadro: como se retifica o esquadro de madeira. - Juntam-se duas
tdbuas largas com a garlopa, apertadas na prensa as duas juntas. Feito isto, e verificado
que a junta fecha perfeitamente bem, usa-se uma delas para se fazer a retificacdo do
esquadro que estd bom quando produzir uma sé linha tracada quando se colocado

numa ou noutra ponta.

Cavalete - Serve para colagem

em série (fig. 30).

Grampo (fig. 31) - Instrumento de ferro

ou de madeira, que serve para apertar.

Grampo expresso (fig. 32).

sa de mao composta por uma haste de aco dentada ou furada,
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munida de duas esperas.

Plaina de ferro - E especial para topejar, abaular, etc. E toda de ferro e de aco fundidos,

exceto o cabo e o chifre, que sdo de madeira.

Prensa - Serve para amolar serras.

Organizacdo e Direcdo de uma Oficina

A boa organizacido e direcdo de uma fabrica de médveis requer, da pessoa incumbida

dessa ardua tarefa, conhecimentos vastos, sensatez e prudéncia administrativa, pois

implica uma série de coisas, como:

a.

C.

Localiza¢do das maquinas - Se a distribuicdo nao foi bem-feita, pode um
operador atrapalhar outro; o espago ser insuficiente em redor da tupia, da
plaina, etc.; como pode a luz ficar ao contrario.

Zelo e conservagdao das mesmas - As maquinas constantemente lubrificadas
desgastam-se menos e produzem mais. Qualquer avaria deve ser reparada
imediatamente, para nao prejudicar a boa marcha do servico.

Dispositivos de protegao - As maquinas, cujas correias, polias, eixos e mancais
ameagam constantemente os operarios, ndao sé difamam a fabrica pelos
acidentes que podem causar, como fazem perder tempo, impedindo a liberdade
de quem delas se rodeia.

Distribuicao dos bancos - A falta de espaco suficiente entre os bancos para a
montagem das pecas, retarda e encarece a producao.

O piso, a luz e o0 ar - Sdo trés os fatores que contribuem grandemente para
a saude e bem-estar do operdrio, pois permitem melhor visibilidade, melhor
estabilidade dos mdveis em construgdao e melhor limpeza.

O ferramenteiro - Grande quantidade de grampos, sargentos e varias panelas
de cola devem existir numa oficina.

O fogareiro e a cola - S3o dois objetos de grande importancia, porém sao vistos
com pouco interesse na maioria das oficinas, motivando incéndios, além de

opor mil dificuldades ao aquecimento da cola.

Madeira seca - Péssima sera sempre a reputacdo de uma fabrica que ndo possui

CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA | 23

Manual Carp_ 3 Tec CarpMarc MANUAL_Mod1a2_FINALv2_Tc.indd 23 @

05-03-2013 21:31:52



reserva permanente de madeira seca.

i. Conservagao das madeiras - Ninguém pode calcular o prejuizo que o desleixo
nesta darea acarreta a industria. A madeira mal conservada fermenta, apodrece,
racha, empena, tornando-se impropria para obras.

j- Aproveitamento da madeira - Torna-se dispendioso ndo saber aproveitar as

madeiras, desde os retalhos até as pecas maiores. Os retalhos devem estar

armazenados em lugar préprio, ndo devendo ficar espalhados pela oficina.

O corte racional das pecas é o seguinte:

1. Tirar dos retalhos as pegas de menor dimensao, da relagdo de madeiras que se aplica
a cada obra cuja cor seja a pretendida;

2. Ao cortar as tdbuas e pranchas, comecar pelas pecas maiores;

3. Examinar a madeira nas duas faces, antes de a cortar;

4. Se ha rachas nas pontas das tdbuas ou pranchas, ndo se deve cortar o pedaco do
comprimento da fenda e deita-la fora, porque pode ser aproveitado para fazer

travessas de cadeira ou ter outro tipo de aproveitamento.

e. Remocgao dos cavacos - O mestre deve providenciar diariamente a remocao
dos cavacos, da serragem e das fitas, para tornar a oficina mais desimpedida,
mais sauddvel e atraente, e menos sujeita a incéndios.

f. Desenhos e relagbes - Para se fazer o trabalho de acordo com o desenho, deve
fazer-se uma relagdo das pegas para que seja poupado tempo e os dissabores
das surpresas.

g. Distribuicao de servigo - O mestre deve conhecer a habilidade de cada operario
e procurar distribuir as varias espécies de servico com acerto, para evitar que
haja incompatibilidade entre o operario e a obra.

h. Otratocom osoperarios-N&dohaquem nao goste de sertratado humanamente,
como gente e ndo como coisa. Dai a necessidade de ser um mestre justo,
ponderado, comedido, sabendo evitar atritos e ressentimentos entre os

artifices.
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EXERCICIOS:

EXERCICIO 1
Preencha os espagos em branco de modo a obter afirmacgGes verdadeiras
O banco de marceneiro é uma mesa especial onde ele executa todos os seus trabalhos.

E constituido por duas partes: eo . O Tampo do banco

deve ser de madeira rija, como o mogno, a murta, a nogueira, etc.. Ao longo da face

do tampo existe uma série de onde entram uns com

molas de ago, a fim de se poderem conservar a qualquer altura. Nos dois extremos do

tampo ha dois , um, C, na face longitudinal e outro, D, no topo
oposto. Os sdo pecas moéveis de madeira, também rija.
EXERCICIO 2

Responda a seguinte pergunta:

Como deve estar a caixa de ferramentas?

EXERCICIO 3
Leia a frase com atencdo e responda as perguntas:
“As ferramentas de marcenaria destinam-se, praticamente todas, ao trabalho com
madeira”.
a. Em quantos grupos podemos separa-las?

b. ldentifique quais sdo esses grupos?

EXERCICIO 4

Identifique e caraterize pelo menos 6 ferramentas manuais de carpintaria.

I
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EXERCICIO 5

Leia a afirmagdo com atencdo e responda a pergunta:

“A boa organizacao e direcao de uma fabrica de mdveis requerem da pessoa incumbida
dessa ardua tarefa, como pratica, conhecimentos vastos, tato e prudéncia administrativo,

pois implica uma série de coisas”. Diga quais sdo?

EXERCICIO 6

Identifique as carateristicas gerais das madeiras.
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INSTRUMENTOS DE CORTE

Na serragem manual usa-se a serra ou serrote. S3o compostos por duas partes
fundamentais, que sdo a folha de aco, dentada destinada ao corte, e a pega ou asa de
madeira, para o seu manuseamento.

Embora modernamente se use a serra mecanica, ligada a corrente elétrica, sobretudo
nas grandes oficinas, é util fazer uma descricdo das serras manuais que ainda se usam
em pequenas oficinas de carpintaria.

Ha dois tipos de serras: as de carpinteiro e a de recortes.

A serra de carpinteiro é usada para tracar, embutir ou rodear, conforme o tipo de lamina

nela adaptada (fig. 33).

Trambelho Corda
‘ < Arma

@® T = o @

Alfeizar

A Serra de tracar

: ‘lé., S N NG é. B Serra de samblar
ﬂ; X 3 : 3 5 @!C Serra de rodear

Fig. 33

A serra de tragar destina-se apenas a cortes transversais ou longitudinais de troncos e
vigas para qualquer obra, sendo normalmente manobradas por dois operadores.

As serras de embutir tém uma folha bastante larga e um dente muito miudo, aplicando-
se em respigas, ou seja, em cortes para ensambladuras que requerem bom acabamento.
As serras de rodear sao semelhantes as precedentes, mas de dimensdes menores e de

folha estreita, e servem para serrar linhas sinuosas ou em curva.
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A serra de recortes é semelhante a serra de rodear sendo, no entanto, mais pequena

(fig. 34). Tendo a mesma funcao, possibilita a realizacdo de pequenos recortes.

Arco

Ladmina

Fig. 34

Serrotes

Quando a folha de serra, por aumento da espessura e/ou encamisamento (bainha) de um
dos lados, tem a folha prolongada por um “cabo ou pega” e um livre, passa a designar-se
serrote. Tal como nas serras, tém a dimensao do dente e de largura da folha apropriado

ao fim a que se destinam, nomeadamente a tragar, rodear ou embutir (fig. 35).

Lamina

Lamina

Serrote de costas

Serrotes de costas

Lamina

Fig. 157 (cabo de faca)

(normal)

Fig. 35
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As serras ou serrotes podem ser utilizados na serragem ao fio ou ao través. (fig. 36).

Fig. 36

Os dentes de todas as serras e serrotes sao

submetidos a uma deformacgao lateral,
alternadamente para um lado e outro das
folhas (travo), com vista a alargar a largura
do corte e reduzir o atrito entre estas e as
superficies asperas do corte, ou seja, para

que o serrote nao fique preso a madeira

Esta operacdo faz-se com o travador, que Fig. 37

é uma lamina grossa de aco, tendo abertas umas fendas, nas quais se introduzem os
dentes e torcendo ligeiramente para um lado e para outro, no sentido de se obter o
competente travamento (fig. 37).

Para serrar ao fio, observa-se A, B, C a correta disposi¢ao dos dentes da serra. (fig. 38)

Pormenor dos dentes
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Para serrar ao través, observa-se em A, a sec¢do de laminas paralelas, em B, a fila de
dentes iniciando o corte pelos extremos e, em C, os dentes fazendo o corte completo.

Note-se que o trabalho dos dentes abre caminho para que a folha deslize facilment

Pormenor dos dentes

Serracem ao través

Fig. 39

Para que uma serra ou serrote esteja em boas condic¢des, é necessario que todos os seus

dentes:

@ o

e Se encontrem a mesma distancia;

Estejam a mesma altura;

e Estejam alternadamente inclinados, um a esquerda e outro a direita, e com
igual inclinagdo em toda a folha;

e Formem um angulo igual entre si, contando com os dentes inclinados, um para
cada lado, formando um sulco aproximadamente igual ao dobro da espessura

da folha (fig. 40).

30 | CURSO TECNICO DE CARPINTARIA / MARCENARIA

k2

==

p= =

Manual Carp_ 3 Tec CarpMarc MANUAL_Mod1a2_FINALv2_Tc.indd 30 @ 05-03-2013 21:31:53



Manual do Aluno

Travamento
utilizando a
travadeira

Travamento feito com a

ajuda de martelo e puncado
de arrombar

Afiacdo com lima trian- : ' Travamento
gular utilizando alicate
travador
Rebarba de corte Lima triangula
1 < —
b s _—
\§
Dorso do Peito
dente
Barras
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TECNICAS DE CARPINTARIA E MARCENARIA MANUAL

Lubrificagéo das serras ou serrotes

Devera lubrificar-se, de vez em quando, a folha da serra ou serrote com parafina ou

passar-lhe um pano embebido com dleo, facilitando assim o corte.

Precaugdes a ter com as serras e serrotes

e Deve ter-se cuidado de ndo colocar outras ferramentas por cima das laminas,
das serras ou serrotes para ndo prejudicar os respetivos dentes.
e Ao iniciar um corte, recuar a serra ou serrote.

e Ter em atengdo ao inicio de cada corte para que a serra ndo se desvie do corte.

Para o evitar, ao iniciar a serragem deve-se guiar o serrote com o polegar da mao

esquerda (fig. 41).

No final da serragem tem que se ter o cuidado de segurar a parte excedente, evitando

que esta caia sobre os pés ou estale a parte util (fig. 42).

Fig. 42

i
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Ndo se deve torcer o serrote para partir uma apara de madeira (fig. 43) pois, pode

empenar o serrote e diminuir o seu desempenho.

Fig. 43

Para facilitar um corte feito na longitudinal, pode p6r-se uma cunha no inicio do corte

para que este nao aperte o serrote (fig. 44).

Formoes

O formao pertence ao grupo das ferramentas de corte, onde os golpes sdao produzidos
por pressao simples ou com o auxilio de ferramentas de percussao.

Todos os formdes sdao constituidos por uma lamina longa, com o cortante em um dos
extremos e um cabo no outro. O cabo recebe uma ponta longa em forma de “cravo”, a
que se da o nome de espiga, limitada por uma espera (batente) que limita a penetragao
do cravo para além do necessdrio a rigidez que se impde (fig. 45). A lamina, por sua
vez, é grossa em ago (composta por face e costas), terminando em gume (chanfro). Sao
utilizados para abrir furos ou caixas largas nas pecas de madeira que vao receber os

topos de outras pegas, formando o encaixe
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— A largura dos formdes varia entre 4 e 40 mm

Fig. 45

Existem normalmente no mercado com larguras de 3 em 3 mm. Partindo de 4 mm até 40
mm. O formao serve para abrir malhetes, ganzepes, formar sambladuras, etc.

Das vdrias medidas existentes no mercado deve utilizar-se a que mais se adapta ao nosso
trabalho, para assim o rentabilizar e obtermos uma melhor precisao do corte. Na figura

(fig. 46) podemos ver algumas das situagdes em que os formdes sdo utilizados.

- Cortes de forméao

rllI if
.6&‘2&

Dentro das familias dos cortantes, existem as goivas e o bedame.

As goivas sdao formdes com laminas de sec¢do curva (meia-cana) ou em forma de “v”
(angulares) (fig. 47). O tamanho e formato das goivas variam com o tipo de trabalho
que se pretende realizar e com o tipo de relevo (alto, baixo-relevo). Os tamanhos variam
desde o0s 6 aos 22mm. Conforme o tipo de relevo, o gume de corte é cOncavo ou convexo.

Sao usadas para produzirem sulcos correspondentes as suas formas ou molduras, mas

i
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especialmente em obra de talha (ornatos em alto e baixo-relevo). (fig. 48).

Fig. 48

O bedame é semelhante ao formdo, com a diferenca de ter a lamina mais robusta e

serve para abrir furos pouco largos mas fundos, podendo ser interrompidos ou vazados.

A sua constituicdo é semelhante ao formao. (fig. 49)

Cabo Anilha Folha Chanfro

Garganta

Fig. 49

I
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Regras na utilizagdo do bedame:

e Depois de marcar os contornos do furo a executar, fixa-se bem a peca de
madeira ao banco de carpinteiro com a ajuda de um grampo;

* Pega-se no bedame pelo cabo com a mdo esquerda e com a direita bate-se com
um mago de madeira ou um martelo;

e O bedame cravar-se-a pouco a pouco e, com o movimento de vaivém a madeira
saltara fora, avangando o bedame até alcancar a profundidade pretendida;

e Deve-se verificar frequentemente a verticalidade do bedame e nunca deixar
que este fure obliquamente, seguido sempre a linha tracada e evitando que

este aperte na pecga durante a execugdo do furo (fig. 50)

Indicac@3o correcta da
fixacdo da peca e manejo
do bedame

NS

N
NS
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Cuidados a ter com os formoes

Deve-se ter sempre em atenc¢do a colocagdo destas ferramentas sobre o banco ou no
armario das ferramentas, de forma a conservarem o fio e a ndo ficarem suscetiveis de
provocar acidentes. Para isso, colocam-se sempre, em seguranga, na vertical, de cabo
voltado para cima e no armdrio das ferramentas ou porta-ferramentas, mantendo-as
afastadas do nosso corpo.

A entrega do formao também é importante. Quando se entrega um formao a um colega,
deve-se fazé-lo de forma segura e correta, virando o cabo da ferramenta na direcdo do
outro, segurando-a pela parte de aco (lamina), mas tendo em atencao, precavendo-se

de qualquer corte ou picada (fig. 51).

Em caso de acidente procede
a desinfeccdo, de imediato.

® Fig. 51 ®

i
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EXERCICIOS

a. Complete afrase: “Na serragem manual usa-se a ou .Sdo

compostos por duas partes fundamentais, que sdo: a

destinada ao corte, e uma para o seu manejo”

b. Quantos tipos de serras manuais existem? Diga quais sdo.

c. O que é necessario para um serrote estar em boas condi¢ées?

d. Como deve ser feita a lubrificacdo da serra ou do serrote?

e. Que precaucio se deve ter com as serras e serrotes?

f. O que é um formdo? E para que serve?

g. O que é um bedame? Quais sdo as regras para a sua utilizacao?

h. Quais sdo os cuidados que um carpinteiro deve ter com os formdes?

o
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FERRAMENTAS DE DESBASTE

Plaina de mao é um instrumento que serve para aplainar madeiras.

Plainas de madeira

A plaina de madeira é uma ferramenta de trabalho constituida por um ferro de corte, um
bloco de madeira (mais ou menos 20 cm e estreito) e um cunha de madeira, que serve
para apertar este conjunto dentro de uma cavidade que atravessa todo o bloco de cima
para baixo (fig. 52).

As plainas destinam-se a desbastar até tornar as superficies da madeira planas, com as
medidas pretendidas (espessura e largura) e a esquadria.

Uma das melhores madeiras para cepos de plaina ou garlopa é a aroeira ou orinditva.

Plaina de madeira

Ferro
Capa
—
Cunha

Boca arafuso

Cepo

Boca Rasto
Divisdo da Plaina (corte)

Fig. 52

Plainas de ferro

A plaina com ferro a 45 graus de suta é a mais comum. A que tem a suta do ferro com
mais de 45 graus é usada por alguns para polimento de madeiras arrevesadas e a que
tem menos de 45 graus utiliza-se para topejar. O corte que apresenta na frente, onde se

coloca o chifre, serve para proteger os dedos.

I
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Tal como as plainas de madeira, estas servem para deixar as superficies regularizadas e
em condi¢Oes de ndo necessitarem de mais qualquer operagdo de corte.

No entanto, estas sdo as mais usadas pois as de madeira sofrem desgaste do rasto (fig.
54a e b).

A plaina de ferro é bonita, porém nao apresenta mais vantagens do que a de madeira, a

nao ser por fazer paus rolicos, por ndo se gastar no meio da base.

Ferro de corte

A garlopa

A garlopa é uma plaina de cepo comprido (50 a 80 cm), constituida pelo ferro, a capa e

a asa (fig. 55).
Justifica-se o seu uso sempre que se pretende obter uma superficie perfeitamente

regular, em pecas de grande comprimento.

Fig. 55
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A plaina e a garlopa (e até o guilherme, o bastdo e a junteira), podem apresentar os
seguintes defeitos:

a) Em relacdo ao cepo, este pode apresentar a base empenada ou torta; a boca muito
larga ou demasiado estreita; a boca muito ajustada na parte da frente, onde assenta o
ferro; pouca suta na base; altura na parte inferior dos encostos da cunha; convexidade
ou concavidade na base onde assenta o ferro; e incoeréncias da madeira;

b) Em relagdo a cunha, esta pode ter a ponta muito comprida, curta, fina ou grossa; a
ponta aberta em baixo; desigualdade no aperto; e falta de aperto proveniente do verniz;
c) Em relacdo ao ferro, este manifestar cova, lombo ou falta de esquadro no corte; o
chanfro pequeno ou grande demais; falta de rebolo; falta de pedra; a base torta; e 0 ago
mole ou duro demais;

d) Em relacdo a capa, esta pode ter abertura na ponta; a ponta muito grossa ou fina; a

ponta fora do esquadro; falta de pedra; e falta de aperto.

Desbastador (Rebote)

® O rebote é uma plaina grande com, mais ou menos, o dobro da plaina corrente (40cm) e ®
com cerca de vez e meia da largura daquela. Tem quase sempre uma pega ou punho para
suportar o esforco que a sua maior lamina exige (fig. 56). A grande diferenca que existe

entre uma plaina e um desbastador é que este ultimo ndo tem capa.

=
——
S

S
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REBOTE DE MADEIRA

REBOTE METALICO

Fig. 56
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Guilherme

De todos, o mais simples é o que se designa por guilherme e que serve para fazer rebaixos
em cantos de pegas de madeira, funcionando como um formdo com angulo de ataque
fixo, profundidade de corte regulavel e condi¢Oes de aplicacdo da for¢a do utilizador
Cunha grandemente melhoradas em relagao ao cabo.
Cépo de
madeira dura \ \ O guilherme é uma plaina mais estreita que a
plaina normal, sendo constituido por um cepo

de madeiraeumalaminadeaco (ferro apertada

por uma cunha de madeira. A espessura é

aproximadamente de 2 a3 cm e a largura do

ferro nao excede a espessura do cepo (fig. 57).

Plaina de dentes

A plaina de dentes tem o ferro dentado (fig. 58).

O uso desta ferramenta sé é aconselhavel em casos especialissimos, pelas seguintes
razoes:

1.°) porque, por formar sulcos e relevos muito finos, reduz a resisténcia e a aderéncia,
bem como, ao abrir as juntas externamente, faz com que fiquem nestas o sinal da cola;
2.°) porque, por abrir os riscos, fecha um pouco os poros pelos quais penetra a cola para
formar fios capilares, verificando-se uma verdadeira e melhor resisténcia;

3.°) Porque nas juntas onde se passa o ferro de dentes, ndo permite que a cola escorra e
se estenda, prejudicando bastante;

4.°) porque as duas camadas de cola que se passam em cada face, ficam como que

isoladas pelos ressaltos e sulcos.

ki
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Pelo exposto, percebe-se que seu uso em madeiras duras e pouco porosas, em vez de
aumentar a resisténcia e a aderéncia das juntas, enfraquece-as. Deve ser preferido, pois,
em muitos casos, o aquecimento das pecas para dilatar os poros, a fim de se poder
aplicar cola mais densa e para que esta nao se coagule, enquanto se faz o aperto. Amola-
se o ferro como os de todas as plainas, mas, depois de assentado o fio, esfregando-se
na pedra so6 o lado das costas, faz-se cair a rebarba produzida pela pedra, introduzindo
o corte, alguns milimetros, por meio de uma pequena martelada, no topo de qualquer
madeira um pouco rija.

Esta ferramenta serve para riscar as faces de todas as madeiras resinosas, duras, de

poros demasiado finos, refratérias a cola e destinadas a serem coladas.

Utilizagéo das plainas

Sempre que possivel, devemos aplainar no sentido do veio da madeira. Tratando-se de
madeira ja pintada, isto é, que oculta as fibras da madeira, é preciso raspar um pouco a
tinta para se ver qual a dire¢do das fibras e devendo trabalhar-se nesse sentido.

@ Tendo em atencdo ao que se disse anteriormente, ao aplainar-se deve-se fixar bem a ®
madeira na prensa e aplainar de forma que a madeira se trabalhe bem e a que as fitas
produzidas sejam uniformes e a superficie fique plana e lisa. Quando se trabalha contra
o veio, o ferro tende a levantar e a separar as fibras umas das outras, quebrando-as e
ficando a superficie irregular e tosca. Para que isto ndo aconteca, deve aplainar-se a
madeira em sentido obliquo, de modo a que o ferro abranja, de uma sé vez, mais fibras

(fig. 59).
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Quando o ferro atua perpendicularmente as fibras (de topo), estas sdo bem cortadas,
mas as margens a madeira tendem a lascar. Para evitar isso, usa-se um taco de madeira

apertando as fibras (fig. 60).

Corte segundo o veio
da madeira

,,,,,

A madeira esta bem aplainada, quando passando por ela uma garlopa se tira uma fita
a todo o comprimento da mesma. Deve-se também verificar se a superficie desta esta
bem plana, com o auxilio de uma régua, que se assentara ao alto sobre a face em varias

posicdes. Com a pratica, esta operacdo realiza-se a olho, observando a pega a contraluz

(fig. 61).
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Aplainando uma face

Para conseguir uma ac¢do de corte mais eficaz, inicie o trabalho em diregdes inclinadas
em relagdo as fibras e finalize trabalhando paralelamente as mesmas. Verifique sempre
se a madeira esta plana com o auxilio de uma régua. Eventuais asperezas superficiais

poderdo ser removidas com a lixa (fig. 62)

e
s
N\

Fig. 62

Como aplainar uma borda

Segure a base da plaina no esquadro com a face da peca. O aluno pode também utilizar
uma guia de madeira aparelhada e conduzir a guia simultaneamente com a plaina.
Realizar um chanfro

O aluno deve conduzir a plaina no angulo desejado efetuando o corte na aresta da peca.
O ferro pode ser ajustado para uma profundidade de corte maior que o habitual para
diminuir o numero de passagens.

Evitar Acidentes

Deve-se aplainar sempre a pega, segurando com as duas maos.

Com a mao esquerda exerca pressao para baixo e com a direita impulsione a ferramenta
para a frente.

Ao se aproximar-se do fim do percurso inverta a acdo das maos, relaxando a pressao
com a mao esquerda e passando a exercé-la com a direita e impulsionando-a com a mao
esquerda. Isso evitard arredondar a extremidade da pega.

O ferro da plaina deve manter-se bem regulado, plano e bem afiado (fig. 63).
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Fig. 63

Cuidados a ter com plainas

Para muitos, o bom funcionamento da plaina ou garlopa é um problema dificil. A
dificuldade esta no acerto dacapa, masndo ésé disso que depende o bom funcionamento,
pois a plaina pode apresentar mais de 30 defeitos.

Quando ndo se usa uma plaina, coloca-se de lado num local seguro (fig. 64) e, para a

conservar sempre em bom estado, deve-se ter presente as seguintes observagées:

e Antes de se guardar a plaina, corre-se o
ferro e a capa para o interior da boca,
protegendo assim o fio;

e Nunca utilizar pregos, parafusos ou
outro objeto metalico para retirar aparas

acumuladasna “boca”. Utilize um palito

ou uma cunha de madeira;
e Ter sempre ligeiramente acertados e bem apertados o ferro, a capa e a cepo,

evitando assim, danos fisicos ou materiais.
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EXERCICIOS

a. Que tipos de plainas existem? Como as carateriza?
b. Qual é a principal diferenga entre uma plaina e um desbastador?

c. A plaina de dentes é apenas usada para determinadas situacées, diga quais

sao?
d. Como deve o carpinteiro utilizar a plaina?

e. Explique como se aplaina uma face?

f.  Quais os cuidados a ter com as plainas?

bid

e
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SAMBLAGENS

As samblagens sdo unides de duas ou mais pegas que incidem segundo um angulo
qualquer.
As samblagens classificam-se em: cruzes, encontros e esquinas.
¢ No primeiro caso, depois da unido, os dois elementos continuam.
e No segundo caso, ha apenas um uUnico elemento que continua para além da
uniao.

e No terceiro caso, os elementos terminam na unido destes.

Para escolher o tipo de samblagem mais adequado, deve ter-se em conta o custo, a
dimensao, os esforcos e o aspeto exterior.

As samblagens de meia madeira, tem um entalhe de profundidade até metade da sua
altura ou espessura, podendo ser samblagem a meia-madeira ao baixo ou samblagem a

meia-madeira ao alto (fig. 65).

@ ety Ao baixo

Fig. 65

As pecas para samblagens devem ser marcadas e referenciadas na posicdo adequada,

procedendo-se a marcagdes de
forma a identificar o conjunto
utilizando numeros ou letras
como se indica na figura 66.

Isto é importante para ndo se

trocar as pecas.
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EXERCICIOS

a. O que é uma samblagem? E como se classificam?

b. Como é que o carpinteiro escolhe o tipo de samblagem mais adequado?

I
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Pregagem de Pecas de Madeira

Aparafusamento
D ferramen Xi ma gran
A — Chave de fendas automatica esta ferramenta existe uma gra de
B — Chave de fendas fixa variedade de formas e de dimensdes.
C — Chave de fendas automatica
Destinam-se a fixar parafusos na

A B c . .
; madeira para a ligacao de pecas entre

si ou na colocacao de ferragens.

Como ja foi referido, ha varios tipos de
chaves de fendas, as automaticas, que
sao as mais praticas quando se precisa
de introduzir muitos parafusos, pois
possuem um mecanismo que facilita
a sua fixacdo rapida e segura. Mas

existem outras mais simples (fig. 67).

Fig. 67

A chave de fendas automatica tem um mecanismo que permite a fixacdo de uma ponta
de chave de fendas ou de uma ponta de chave de fendas Philips, de varios tamanhos,
como também chave de fendas Philips normal (conhecida também por chave de cruz)

(fig. 68).

CHAVE DE FENDAS PHILLIPS

PONTA DE CHAVE FENDAS
PHILLIPS

Fig. 68
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